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Entwicklung der Strahlenhartung

Consumption of Radiation Curable Coatings by Major Region
(metric tons)
Average Annual
Grow th Rate,

2004-2009
2001 2004 2009 (percent)
North America 67,84 79,16 117,5 8
Europe 83,85 101,5 129,02 5
Japan 42,09 44,78 54,74 4
China 32,6 52,5 10
Other Asia 42,8 60 7
Total 193,78 300,84 413,76 7

SOURCE: SRI Consulting.

Der Anteil von Druckfarben und Lacken schwankt zwischen 20 und 30%

Quelle: Radtech Europa
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Regionaler Druckfarbenmarkt Europa -

Européaischer Druckfarbenverbrauch
(%)

Europdaischer UV-Druckfarbenmarkt (%)

@ GroRbritannien

@ GroRbritannien & Frankreich

B Frankreich O Deutschland
O Deutschland O ltalien

O Iltalien B Benelux

H Benelux @ Skandinavien
@ Skandinavien ® Spanien

B Spanien O Sonstige

O Sonstige
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Market Shares of UV-inks in Europa (Mio €) Jahr 2003
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Gliederung der Druckverfahren

Druckverfahren

Konventionelle Druckverfahren

Non-Impact-Verfahren

Flachdruck
(Offsetdruck)

Durchdruck
(Siebdruck)

Hochdruck
(Buchdruck, Flexodruck)

Tiefdruck

Elektrofotografie

Ink-Jet

Thermotransfer

Magnetografie




Offsetdruck —

Druckformzylinder mit Offsetdruckplatte

Drucktuchzylinder mit farb-
freundlichem Bezug bespannt

Papierbahn

Gegendruckzylinder
aus Stahl




Wachstumsraten einzelner
Marktsegmente im UV-Offsetdruck
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Quellen: Druckmaschinenhersteller, Strahlerhersteller, Druckfarbenhersteller 2005




Siebdruck —

Druckrakel

Siebdruckgewebe
Schablone
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Vorrakel




Hocho

ruck

Druckformzylinder mit Hochdruckplatte

Papierbahn

Gegendruckzylinder
mit farbabstolendem
Bezug bespannt




Tiefdruck

Presseur

Papierbahn

Druckformzylinder

Farbwanne

Rakel
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Elektrofotografie _

Aufladen Belichten Entwickeln
Ladecorotron Vorlage
ABDIGUNGS /N Vorlagen- /N SO
system \ beleuchtung @@
L4 *@
/! " 50 Entwickler-
Photoleitertrommel walze
Ubertragen Fixieren Reinigen

e Loschbellchtung

®€ ©oo/oo o< Ladungs-
7 - d - \[

o 56° léschung
- o Q Papier
. /‘—' Papier .
Ubertragungscorotron Fixierwalzen Toner

entfernung
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Ink-Jet

Druckimpulse

Unterbrochenerstrahl
(intermittent jet bzw. drop on demand = DOD

a—AL — > ES>

(z.B. Piezoelement) (z.B. Gegenelektrode)
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Thermografie

Farbumschlag

..............

Heizelement

Substrat
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Thermotransfer —

Transferthermographie (auf unbeschichtetes Papier)

Transferfolie

— Normalpapier
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Magnetografie _

Aufzeichnen Entwickeln

Spule Tonerteilchen

Magnet- Magnetkopf

feld magneti-

™~ sierter
Bereich
Entwickler-
walze
magnetisierbare Schicht
Ubertragen Reinigen
(z.B. elektrostatisch) Druckwiederholung
Entwicklung und ~ f
Ubertragung Loschiop
kdnnen ohne neuen
Autzeichnungs- t
vorgang mehrfach
wiederholt
werden
oS Papier ’
a-a 4
T Reinigungsburste
Ubertragungscorotron 57973
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Markt fur die UV-Hartung bei den
einzelnen Druckverfahren

Druckverfahren

Konventionelle Druckverfahren Non-Impact-Verfahren

Elektrofotografie Technisch méglich
Markterwartung: gering
|

Technisch mdglich
Ink-Jet Markterwartung: offen

Technisch mdglich
Markterwartung: max. 30%

Technisch mdglich
Markterwartung: bis 100%

Thermotransfer Technisch mcht.mo.gllch
Markterwartung: keine

Technisch mdglich
Markterwartung: max. 50%

Magnetografie Technisch offen
Markterwartung: keine

Technisch mdglich
Markterwartung: minimal
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Potentielle Einsatzgebiete fur UV-
LED’s in den Druckverfahren —

Druckverfahren

Konventionelle Druckverfahren Non-Impact-Verfahren
|

Elektrofotografie

Ink-Jet Einsatz mdglich
Anforderungen: gering

Einsatz moglich
Anforderungen: hoch

Einsatz moglich
Anforderungen: sehr hoch

Einsatz moglich Thermotransfer

Anforderungen: abhéangig

vom Produkt |
Magnetografie
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SCHWERPUNKT LILJCIE

Neue Energiespar-Losung:
LEDs fiir die UV-Farbhartung

UV-BOGENOFFSETDRUCK. Das energiesparende, umwelt-
freundliche LED-UV-Drucksystem, das an der Ryobi 525GX
auf der Drupa 2008 vorgestellt werden soll, ist eine weitere
Neuheit des japanischen Druckmaschinen-Herstellers, Statr der
herkémmlichen UV-Lampen werden dabei langlebige Energie-
sparlampen eingesetze. Laut Ryobi lassen sich Energieverbrauch

und damit die Stromkosten gegeniiber herkémmlichen UV-Sys-
temen um 70 bis 80 % reduzieren (s. DD Nr. 9/2008, Seite 10).

Ryobi har in Zusammenarbeir mir “Toyo
Ink Manufacturing Corp, Led. cin energie-
sparendes, umweltfreundliches LED-UV-
Drucksystem entwickelr.

Auf Basis cines handelsiiblichen LED-UV-
Bestrahlungssystems der Firma Matsushita
Electric Works und einer Spezialfarbe fiir
LED-UV von Toyo Ink Manufacruring ent-
gand bei Ryobi das erste LED-UV-System
fiir Offerdruckmaschinen.

Statt der herkiimmlichen UV-Lampen setzt
Ryobi in dem neuen System langlehigs

it

Diiisseldorf auf dem Stand von Ryobi (Halle
17, Stand A06) vorgestellt. An einer Ryobi-
525GX-Fiinffarben-Offserdruckmaschine

Statt

Energiesparlampen fiir UV-Trockner ein.
Damit will das Unternchmen den wachsen-
den Anforderungen an dic heutige Druck-
technik im Hinblick auf umweltgerechte
Mafnahmen Rechnung tragen. Das neue
System wird anbisslich der Drupa 2008 in

UV-Lampen setzt
Ryabi in dem neusn
LED-UV-System lang-
lebige Energiespar-
lampen fiir UV-Trock-
ner ein.

fiir A3-Formate sollen die laur Ryobi bereits
in der Praxis erreichren kurzen Trocknungs-
zeiten bei kurzen Produkrionszyklen an-
schaulich demonstriert werden,

UV-OFFSET IMMER BELIEBTER. Auf
den Maschinen im UV-Offserdruck kinnen
bereits heure die unterschiedlichsten Diruck-
erzeugnisse hergestellt werden: von Eriket-
ten bis zu Verpackungen. Und der Marke
wird weiter wachsen,

Die Nachfrage nach der Maglichkeit, Fo-
lien, metallische Falien ader andere nicht
absorbicrende Bedruckstoffe bedrucken zu
konnen, steigr. UV-Offserdruckmaschinen
erfreuen sich nichr zulett deshalb grofer
Belichtheir, weil es keine langen Trock-

@
ZIr k@n Rollenoffsetdruckmaschinen

O Modulare Bauweise

The Premium Side of Print

© Formatbereich 8 bis 24 Seiten

© Individuelle Lésungen: UV, Inline, ...

pet
www.zirkon-print.com w

Weiber
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Sind UV-LEDs die Strahlungsquelle der Zukunft?
Eine Standortbestimmung

Moderator: Dr. Wolfgang Rauh

Stand der Entwicklung von UV-LEDs
Dr. Oliver Treichel, IST Metz GmbH und
Dieter Stirner, Dr. Honle AG

Anforderungen an Druckfarben fur die Verwendung in
Druckmaschinen mit UV-LEDs als Trocknungsaggregat
Podiumsdiskussion mit Anbietern von Druckfarben
Gerrit Wemken, Sun Chemical/Hartmann Druckfarben
GmbH und

Dr. Carl Epple, Epple Druckfarben AG
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Absatz von Inkjettinten nach
Trocknungsverfahren

Tintenvolumen 2007 Tintenvolumen 2012

15 13

4 E wasserbasierend 18 D wasserbasierend
[ HUAYJ [ HUAY)
O Losemittel 69 O Lésemittel

81

Marktvolumen UV-Tinte 2007: 1 300 Tonnen
(Schatzung Fa. IT-Strategies)

u .




Absatz von Inkjetdruckern nach
Trocknungsverfahren

Grossformatdrucker 2007 Grossformatdrucker 2012
46 @ wasserbasierend 45 42 B wasserbasierend
mUV mUV
‘ =0 O Losemittel O Losemittel

4 13

2002: ca. 200 Gerate verkauft

2007: ca. 2200 Gerate
(Schéatzung Fa. DURST)

Steigerungsrate bis 2010: 25%
Schatzung: Fa. IT-Strategies
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Arbeitskreis UV-Druck

Erscheinungsdatum der
deutschen Ausgabe

November 2006

Erscheinungsdatum der
englischen Ausgabe

Juli 2007

372 Seiten, mehr als
400 farbige lllustrationen
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Sieben Kapitel
Grundlagen der UV-

Strahlenhartung UV-TechnoIogieﬂﬁ
Voraussetzungen fir el e
UV-Druckprozesse
UV-Flexodruck
UV-Offsetdruck
UV-Tiefdruck

UV-Sieb- und UV-Tampondruck

UV-Inkjetdruck, UV-
Elektrofotografie

; UV-Siebdnuck,
* UV-Tampondruck

% UV-Inkjetdruck,
“._ " UV-Elektrofotografie
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Arbeitskreis UV-Druck

Zielgruppe: UV-Einsteiger und —Profis
Kein herkbmmliches Fach- oder Lehrbuch

Vermittelt notwendiges Wissen um Ursache und Wirkung
Im Zusammenspiel Chemie/Technik

Uberblick was heute moglich ist in Druck und Veredlung

Zeigt Grenzen der UV-Technologie auf
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Euro 89,- (inkl. pp innerhalb D)

erhaltlich bei der

Berufsgenossenschatft
Druck und Papierverarbeitung

Rheinstr. 6-8, 65185 Wiesbaden
Dr. Kuter, Dr. Mayer

Tel. 0611-131 212

Fax 0611-131 319
chemie@bgdp.de

-
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit




